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L Control al Proceso
Proceso Actividad GiEes 6l Equipo
AR VeI Especificacion Frecuencia Responsable Registro
Controlar
Certificados de Cada vez que
5 cglldgd ylo Dimensiones Acero ASTM A Ingrese t_el_ ma'tt’enal Almacén. 3
Ingreso e Inspeccion Criterios de ) generales y 100% verificacion de ” Informe recepcion de
- i Flexémetro . 572 GR50-A Produccion. :
de Materiales aceptacion del calidad del coladas y ! materiales
. 709 50w o Control Calidad
anual book of material certificados de
ASTM standars calidad
Procedimiento de Planos y . o .
s ) . esquemas de Seguimiento diario | Control Caliad.
Trazo, Corte y Preparacion de Flexémetro, Cinta . . S . . Esquemas de corte -
. - e Dimensiones y fabricacion aleatoriamente por Produccion o
Biselado de material AOOP - | Métrica, Escuadras. . . planos de fabricacion
P - 4 trazos de corte aprobados. puesto de trabajo en | Operarios trazo y
Laminas y Perfiles | PM-001. Cédigo | Galgas de soldadura . - aprobados
Cddigo AWS produccion. corte
AWS D1.1
D1.1.
Proced|m|§pt0 de Gramiles. Planos y Seguimiento diario | Control Caliad.
Preparacion de . ; . Esquemas de corte -
Punzo nado y - . Diametros y esquemas de aleatoriamente por Produccion o
) material AOOP - Flexémetro . . o . . planos de fabricacion
taladrado en Perfiles 1 distancias entre fabricacion puesto de trabajo en | Operarios trazo y
PM-001. Codigo erforaciones aprobados roduccioén corte aprobados
AWS D1.1 P P ' P ‘
Procedimiento de Idgntlflcamon con: Planos y Seguimiento diario | Control Caliad.
e S Viga - Tramo de . . s
Identificacién y Preparacion de N.A. esquemas de aleatoriamente por Produccion planos de fabricacion
. A acuerdo a planos o . .
Marca o Estampe | material AOOP - | (Inspeccion Visual) L fabricacion puesto de trabajo en | Operarios trazo y aprobados
de fabricacion y L
PM-001 aprobados. produccion. corte

montaje
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L Control al Proceso
Proceso Actividad St el Equipo
(AR Ve Especificacion Frecuencia Responsable Registro
Controlar
Procedimiento de
Ubicacion de piezas | fabricacion de
en conjuntos , estructura en Ama . . . . Control Caliad. Planos de fabricacion
. . Flexémetro, Cinta | Dimensiones, y Planos de .
dimensiones y llena AOOP-E- o - S 100% a elementos Produccion aprobados - Protocolos
. o Métrica, Escuadras. ajuste entre fabricacion L . . :
acotamientos 002. Codigo AWS Galgas de soldadura clementos aprobados principales armados. | Operarios trazoy| dimensionales y de
generales de los D 1.1. Planos de 9 P corte soldadura F-DSCC-003
mismos. fabricacion
aprobados

Existencia de los PQR y WPS de 100% de los

procedimientos acuerdo con los lineamientos del | orocedimientos a 100% en el WPS Precalificado No
vigentes de criterios de Documental P proce desarrollo del Control Calidad | 003A-AOOEU-PRE Y
- codigo AWS D1.1 utilizar en el
soldadura 'y aceptacion del rovecto proyecto 003-AOOEU-PRE
homologacion. codigo AWS D1.1 proy
Existencia de la
documentacion
0,
vigente de WPSs. Bitacora de lineamientos del sc%lgggjo?:sloie 100% en el WPQs. Bitacora de
soldadores ) documental cédigo AWS - d desarrollo del Control Calidad |soldadores AOO-QC-BS
. soldadores participan en el
calificados que D1.1. WPSs proyecto 002
. - proyecto
intervienen en el
proyecto
Inspeccion visual del Tamafio de 50% inspeccion
tamafio de soladura, Planos de visual a los cordones o
Planos de s . Planos de fabricacion
soldadura, defectos fabricacion defectos de fabricacion , de soldadura tipo aprobados - Protocolos
de cordones de : Galgas de soldadural cordones de Norma GTC 110,| filete aplicados a Control Calidad pK .
soldadura Norma GTC 110, soldadura Cédigo AWS rigidizadores dimensionales y de
uray | cedigo AWS D1.1 ray 9 i@ - soldadura F-DSCC-003
presentacion de la presentacion de D1.1 conexion alma-patin
misma las mismas y arriostramientos
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Proceso

L Control al Proceso
Actividad GO0 Equipo
(AR Ve Especificacion Frecuencia Responsable Registro
Controlar
10% inspeccién
visual juntas

Inspeccion de uItraEs?JLrlllizc()) dIZt de 100% de la Z?::::;Z: Procedimientos Interno

soldaduras por articullas sanidad de los Cédigo AWS rincinales.20% UT Control Calidad. |AOO Para PT y formatos
ENDs, defectologia | Cédigo AWS D1.1 partic cordones de D1.1- capitulo 8 princip . Inspector ENDs del proveedor de

- magnéticas y/o S a CJP en elementos - - s
subsuperficiales e . soldadura Inspeccion. calificado nivel Il. servicio de Control
Liquidos Penetrantes

internas

Speccion visual,

y galgas

inspeccionados

principales. 20% MT

ylo PT a PJP y filtes

en elementos
principales

Calidad

L . visual, mrdidor de ) . Fichatecnica de .
Condiciones Normas aplicables Perfil de anclaje, - Informes de Inspeccion
; espesores en la pintura. .
ambientales, al proceso. . Espesor de . pruebas de adherencia y
. e pelicula seca, . Normas Durante el Proceso | Control Calidad ;
Espesor de pelicula | Especificaciones . Pelicula seca, . espesores de pelicula
Termohigrometro, . aplicables al
secay pruebas de del proyecto S Adherencias seca
- Termometro digital proceso
adherencia
Envié de los
" Planos de Correcto estampe
elementos al sitio de L o Cargue y . . Cada vez que se .
. fabricacion Inspeccion visual- ! de identificacion Produccion. .
Montaje del Proyecto . e embalaje de la despachen los . Remisién de despacho
.Liberacion final documental de elementos Control Calidad
de acuerdo al orden . estructura - elementos.
; por control calidad para montaje
de montaje.
Documentos, Documentos,
Recopilacion en | Planos,procedimie Planos,procedimi
fisico de d(_)Cl_Jmentos ntos,ln_formes y Aseguramlen_to y | entos,informes y 100% al desarrollo
de seguimiento, registros Documental control de calidad

aseguramiento y
control calidad

conformes a los
estandares de
calidad fijados.

del proyecto

registros

conformes a los
estandares de
calidad fijados.

del proyecto

Control Calidad

DOSIER

Verificacion de la

Procedimiento de

L . obra civil, Equipo distancias entre |cliente, planos de| Cimentacién de la obra y/o Informe topogréfico
obra civil en Apoyos montaje : ; L - encargado de
Levantamiento ejes de apoyos y la obra civil obra civil del Puente montaie
topogréfico niveles J

Flexémetro, Cinta
Métrica, planos de

Dimensiones
entre anclajes,

Informacién del

Cuando se funda la

Residente de
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L Control al Proceso
Proceso Actividad CETES 6l Equipo
(AR Ve O Especificacion Frecuencia Responsable Registro
Controlar
Ensamble de Planos d(_e montaje. Equnpos y 100% ensamble de
elementos que Instructivo AOO herramientas
. ) . . elementos . 20% . .
conforman las vigas,| para torque de necesarios para la | Ajustey apriete Planos de . Residente de Planos de montaje
. - ) . Inspeccion y
columnas y demas apriete para actividad tales como |de las conexiones| montaje. AISC e Obra. Control | aprobados - Informe de
: verificacion de . . .
elementos que conexiones llaves y/o pernadas 360. NSR 10. torque por cada Calidad inspeccion formato AOO
apliquen a uniones pernadas en herramientas de que p
. ) conexion pernada.
pernadas estructura metalica] apriete de pernos
Ensamble de
columnas ,cerchas y Flexémetro, Cinta Residente de
derr_las_ elementos Procedimiento de Metrlca}, _planos_ de .Ajust_e y Pla_nos c,ie. 100% ensamble de obra y/o Planos de Montaje
principales que montaie obra civil, EQuipo dimensiones montaje. Codigo vigas encargado de | aprobados. Protocolos
conforman la ! Levantamiento finales del puente AWS D1.1 9 montaje. Control dimensionales
estructura del topogréfico Calidad
Coliseo.
10% inspeccion
visual juntas
. 100% de la - soldadas a Residente de Procedimientos Interno
Planos de Equipo de . Cdbdigo AWS elementos
S B ; sanidad de los . obra y/o AOO Para PT y formatos
fabricacion , ultrasonido, kit de D1.1-2020 principales.20% UT
Soldaduras y ENDs. . cordones de . encargado de del proveedor de
Norma GTC 110, particulas capitulo 8 a CJP en elementos . s
P " soldadura L - montaje. Control servicio de Control
Cddigo AWS D1.1| magnéticas y galgas| . . Inspeccion. principales. 20% MT ; .
inspeccionados ) Calidad Calidad
ylo PT a PJP y filtes
en elementos
principales

Observaciones

Documentos, formatos y registros fisicos del aseguramiento y control de calidad en montaje se anexaran al final en un nico documento DOSSIER. Los procedimientos de soldadura para
campo de acuerdo a lo especificado en el ITEM 4 de este Plan de Calidad.

Elaborado por: Aprobado por: 019
Nombre Javier A Chaparro B Nombre Andres Obando Ortega
Cargo Coord; aseguramiento y control calidad Cargo Gerente
Firma Firma Version 1
Fecha 16/03/2026 Fecha 16/03/2026
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